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SAMO ZA PROFESIONALNU UPOTREBU

TDS V1: 04.07.2022

simple::

SIMPUR PM.2219.XB i PM.2229.XB

Poliuretansko-poliesterski zavrSni premaz u punom sjaju

Poljoprivredne

masi Autobusi Komercijalna Viljuskari i Masine i
asine, B in i s
gradevinarske }'( . vozilal oprema za tehnicka
masine (ACE) amiona dizalice rukovanje oprema

OPIS PROIZVODA

Visokokvalitetni zavrsni premaz za Sirok spektar primena. Odlikuje se izuzetnim kvalitetom i dugotrajnim visokim sjajem.
Zavr$ni premaz ima odliénu pokrivhu mo¢, jednostavan je za nanoSenje i pruza fizi€ku i hemijsku otpornost. Pogodan je
za spoljasnju i unutrasnju upotrebu.

U kombinaciji sa akrilnim pigmentima, SIMPLEX pruza znacajno vecu otpornost na UV zra¢enje u poredenju sa vec¢inom
sli¢nih proizvoda na trzistu. Ovaj zavrdni premaz ima odli¢ne parametre nanosenja, Sto rad Cini efikasnijim i efektivnijim.
Pogodan je za konvencionalne sisteme za vazdu$no prskanje i airmix sisteme.

U kombinaciji sa prajmerom PM.1422.RE, pruza zastitu od korozije na nivou C4-M (C3-H) sa debljinom sistema od 120
mikrometara (DFT). Idealan je za farbanje komercijalnih vozila, poljoprivrednih masina ili viljuskara.

Njegov ekvivalent u polumatu je SIMPUR PM.2212.XB. MeSanjem ova dva proizvoda mogu se dobiti razliciti (sredniji)
nivoi sjaja, u zavisnosti od proporcija u kojima se proizvodi meSaju.

TEHNICKI PODACI
Gustina na 20°C 1,009 = 0,01 kg/!
Viskozitet isporuke 53" + 2 DIN4 (sek.)

40-64 % (po teiini)
Sadrzaj suvih materija

komponente A 39,6-63,4 % (po zapremini)

45-65 % (po teiini)
Sadrzaj suvih materija mesavine

A+B
N 43,6-63.1 % (po zapremini)

43-63 % (po teiini)
Sadrzaj suvih materija u RFU

(A+B+C)
43,8-64,3 % (po zapremini)

V.0.C proizvoda 649 g/l

V.0.C u mesavini (A+B) 225-466 g/l

Dostupne boje RAL NCS, PANTONE i sve &vrste boje koje se koriste u automobilskoj
industriji

Dostupni uévricivaci Poliuretanski i akrilni uévridiva PM.6230 standard

Dostupni razredivaci CP 070 (sporo), CP 075 (veoma sporo), CP 040 (standard)

Sjaj 60° ok. 95%

Teoretski prinos 7-8 m? (50 pm)

Receptura pro
kompanija prc

de i rada od 16. januara 2007. godine o smanjenju VOC jedinjenja, Ut
S itim, neophodno je imati u vidu pojedin: fekat premaza.

cia nje najviseg a premaza j eba proizvoda iskljucivo sa proizvodima istog proizvodaca i u skladu sa preporukama pr dac ne garantuje oéuvanje parametara i kompatibiinost proizvoda sa proizvodima drugih proizvodaca. Uslov za priznavanje

garancie i bilo kakvin zahteva je pravilna primena tehnologile i tehnike koris¢enja proizvoda — u sl a tehnickim listom i izvodenje testnog prskanja pre ciljnog farbanja.
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TIP PODLOGE NA KOJU SE PROIZVOD MOZE NANETI

Celi¢ni, aluminijumski i GRP delovi zasti¢eni starim premazima sa stabilnim karakteristikama ili SIMPLEX/

PROFIX prajmerima.

PRIPREMA POVRSINE PRE FARBANJA

Nanosi se na Ciste, bruSene i odmas¢ene povrsine (npr. sa CP 015 brzim sredstvom za uklanjanje ili CP 016
sporim sredstvom za uklanjanje) ili metodom mokro-na-mokro.

PRIPREMA PROIZVODA

Odnos meSanja sa ucvrSéivacima i razredivacima

KONVENCIONALNO PRSKANJE
tradicionalni pistolj za prskanje / vazdusno prskanje / dijafragmatska pumpa
PO TEZINI A B c
4:1 100 g 249 13-25¢
PO ZAPREMINI A B C
4:1 100 parts 25 parts 5-15%
AIRMIX
PO TEZINI A B c
4:1 100 g 24 g 6-25 g
PO ZAPREMINI A B C
4:1 100 % 25 % 5-15%

Ministar
J mogu

aliteta premaza j

rede i rada od 16. januara 2007. godine 0 smanjenj

ba proizvoda iskljucivo sa proizvodim:
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Uslov za priznavanje
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NANOSENJE

Temperatura podloge treba da bude najmanje 3°C viSa od tacke rose. Preporucuje se nanoSenje u
prostorijama sa odgovaraju¢om ventilacijom.

A

KONVENCIONALNO PRSKANJE
tradicionalni pistolj za prskanje / vazdusno prskanje / dijafragmatska pumpa

dizna pritisak vazduha pomocni pritisak vazduha | viskozitet za nano$enje
> DIN 4 mm na 20°C
1,3-1,6 1,8-3 BAR nie dotyczy 18-22 sek.
AIRMIX
dizna pritisak vazduha pomoc¢ni pritisak vazduha | viskozitet za nano$enje
@ DIN 4 mm na 20°C
0,009- 0,013 2-3BAR 2-3 BAR 25-35 sek.

) 0

Vreme Aplikacija Vreme Aplikacija

upotrebljivosti isparavanja valjkom

4 h
1,5-2 sloja 50-100 10-15 min 0-5%

svakih na 20°C razredivac

CP 075

VREME SUSENJA
Suvo za prasinu 30-45 min na 20°C

Spremno za rukovanje | 1,5-2,5hna20°C

Bez trake 10 h na 20°C
Suv na dodir 1,5-2,5 h na 20°C
Potpuno suvo 7 dni na 20°C
Susenje / grejanje 30 min na 60°C

Proizvodi se moraju Guvati u dobro zatvorenoj ambalazi, u provetrenoj i hladnoj prostoriji. Preporu¢ena temperatura
skladistenja: 5-30°C. Zastititi od sunceve svetlosti. Rok trajanja: 24 meseca od datuma proizvodnje.

mbra 2005. godine o standardima emisije iz postrojenja). Proizvodi koje isporucuje nasa
na konacan efekat premaza.
kompatibilnost proizvod:

uara 2007. godine 0 sm:
dutim, neophodno je imati u vidu p

proizvodima drugih proiz. Uslov za priznavanje

g @ JPN, pre mer lje i tehnike korisc:
Multichem Sp. z 0.0. | 62-030 Lubon, ul. Przemystowa 2 | tel. +48 61 893 37 31, f:

M
<
)
N
N
&
=
o
o
m
>
»
N
9
=
o
o
D)
o
=
@)
op)
A
|_

www.simplex-coatings.pl < 3 )




	Untitled
	Untitled



