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SAMO ZA PROFESIONALNU UPOTREBU
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SIMPUR PM.2212.XB i PM.2222.XB

Poliuretansko-poliesterski zavrsni premaz u polumatu

Poljoprivreda, Autobusi i Komercijal Viljuskari i Masine i
gradevinarstvo i kabine navozilai oprema za tehnicka
zemljani radovi (ACE) kamiona dizalice rukovanje oprema

OPIS PROIZVODA

Visokokvalitetni zavrsni premaz za Sirok spektar primena. Odlikuje se izuzetnim kvalitetom i tvrdo¢om. Zavrsni premaz
ima odli¢nu pokrivhu mo¢, jednostavan je za nanosenje i pruza fizicku i hemijsku otpornost. Pogodan je za unutrasnju i
spoljasnju upotrebu.

U kombinaciji sa akrilnim pigmentima Simplex, pruza znacajno vecu otpornost na UV zradenje u poredenju sa slicnim
proizvodima na trziStu. Pogodan je za konvencionalno prskanje vazdusnim pistoljem i airmix tehniku. U kombinaciji sa
epoksidnim prajmerom PM.1422.RE, obezbeduje zastitu od korozije na nivou C4-M (C3-H) sa debljinom sistema od 120
mikrona (DFT).

Ovaj zavrsni premaz ima odlicne parametre nanosenja i brzo vreme susenja, Sto unapreduje rad i povecava njegovu
efikasnost. Zbog nivoa sjaja (polumat proizvod), preporucuje se za farbanje ramova vozila ili poljoprivrednih masina, kao i
za farbanje raznih tehnickih uredaja. Njegov ekvivalent sa punim sjajem je SIMPUR PM.2219.XB.

Mesanjem ova dva proizvoda mogu se dobiti razliciti (srednji) nivoi sjaja, u zavisnosti od proporcija u kojima se mesaju.

TEHNICKI PODACI

Parametar Vrednost
Gusting na 20°C 1,024 £0,01 kg/l
Viskozitet isporuke 19"+ 2 DINE (sek.)
. . 45-66 % (po teZini)
Sadriaj suvih materija komponente A 43,5-64,4 % (po zapremini)
47-65 % (po tefini)

Sadriaj suvih materija meSavine A+B 45,2-63 % (po zapremini)

43-59 % (po teiini)

Sadriaj suvih materija u RFU [A+B+C) 41,4-57 % (po zapremini)

V.0.C proizvoda 656 g/l

WV.0.C u mesavini (A+B) 231-444 gl

RAL, NC5, PANTONE i sve €urste boje koje se koriste u

Dostupne boje automobilskoj industrij

Dostupni uévrEcivadi Poliuretanski i akrilni udvridivad PM.6230 standard
Dostupni razredivadi CP 070 (sporo), CP 075 (veoma spora), CP 040 (standard)
Sjaj 60" ~20%

Teoretski prinas 7-8 m* (50 um)

Receptura proizv

a.0d 16. januara 21
k a A 1

cilinog farbanja

0gije | tehnike Cenja proizvoda — u skla
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TIP PODLOGE NA KOJU SE PROIZVOD MOZE NANETI

Celi¢ni, aluminijumski i GRP delovi zasti¢eni starim premazima sa stabilnim karakteristikama ili SIMPLEX/
PROFIX prajmerima.

PRIPREMA POVRSINE PRE FARBANJA

Nanosi se na Ciste, bruSene i odmascene povrsine (npr. CP 015 brzo sredstvo za uklanjanje ili CP 016
sporo sredstvo za uklanjanje), ili metodom mokro-na-mokro.

PRIPREMA PROIZVODA

Odnos meSanja sa u¢vrséivacima i razredivacima

KONVENCIONALNO PRSKANJE
Tradicionalni pistolj za prskanje / vazdusno prskanje / dijafragmatska pumpa

PO TEZINI A B c
5:1 100 g 209 6-11 g

PO ZAPREMINI A B C
5:1 100 jedinica 20 jedinica 5-10 %

AIRMIX

PO TEZINI A B c
5:1 100 g 209 6-11 g

PO ZAPREMINI A B C
5:1 100 jedinica 20 jedinica 5-10%

AIRLESS

PO ZAPREMINI A B C
5:1 100 g 20g 0-11g

PO ZAPREMINI A B C
5:1 100 jedinica 20 jedinica 0-10 %

sreding od 20

zal je pravilna primena logile i tehnike nja proizvoda 4€" u skladu sa kim listom i izvoA'enje testnog prskanja pre banja
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A APLIKACIJA

KONVENCIONALNO PRSKANJE
> Tradicionalni piStolj za prskanje / vazdusno prskanje / dijafragmatska pumpa
dizna pritisak pomocni pritisak vazduha
1,3-1,8 mm 2-4 BAR nije primenljivo
AIRMIX
dizna pritisak vazduha (te¢nost) L
pomoc¢ni pritisak vazduha
4-09, 4-11, 6-09, 6-11 2,5-4 BAR 2-3 BAR
AIRLESS
ﬁ dizna pritisak vazduha (te¢nost) pomoc¢ni pritisak vazduha
4-09, 4-11, 6-09, 6-11 2-4 BAR nije primenljivo
. W
Vreme upotrebljivosti Aplikacija PAUZA NANOSA VALJAK
APLIKACIJA
4h 1,5-2 sloja 10-15 min

0-5%
razrediva¢ CP 075

VREME SUSENJA
Suv bez prasine 30-45 min na 20°C
Spremno za rukovanje 3-4 h na 20°C
Bez trake 12 h na 20°C
Suvo na dodir 3-4 h na 20°C
Potpuno suvo 7 dana na 20°C
Susenje / grejanje 30 min na 60°C

Proizvodi se moraju Cuvati u dobro zatvorenoj ambalazi, u provetrenoj i hladnoj prostoriji. Preporu¢ena temperatura
skladiStenja: 5-30°C. Zastititi od sunCeve svetlosti. Rok trajanja: 24 meseca od datuma proizvodnje.

m
>
Ql
N
N
o
=
o
s
-
o
=
n
od
m
>
Ql
N
o
=
o
s
-
o
=
n
N
A
|_

www.simplex-coatings.pl






