Varnish + Coatings for wooden surfaces

2K SB White PU Basecoat Thix S151/WH

Proizvod pomenut ovde je samo za industrijsku upotrebu. Datum revizije: 08/03/2024
Detalji o proizvodu Informacije o proizvodu

Naziv proizvoda: 2K SB Beli PU Osnovni Premaz S151/WH Uslovi primene i Izmedu 15°C and 35°C

(kod) (S151/WH) susenja:

Proizvod treba €uvati ispod 40 °C na suvom mestu,
Tip proizvoda:  Pigmentisani rastvorljiv dvokomponentni poliuretanski daleko od direktne toplote i sunceve svetlosti.

osnovni premaz — Komponenta A Preporucena
P P tezina nanosenja:  190-230 g/m?

Skladistenje

Uévrséivaé 30% H527 - Brzo suSenje, lako brusenje, sadrzaj Vreme )
Komponenta B: ¢vrstih materija 28%, dug radni vek. Sugeni < 15 min (100g/m? @23°C)
. Dy . je bez prasine
30% HO090 - Univerzalni uévrscivag, vrlo brzo susenje, 20 min (100a/m? @23°C
lako brugenje, sadrzaj &vrstih materija 28%, kratak Na dodir: min (100g/m* @23°C)
radni vek.
Brusenje: 4 sata
2 0, . .
Razredivaé Za aplikaciju na: (100g/m* @23°C)  (puna tvrdo¢a za 16 sati)
15-26 °C: Poliuretanski razredivac P1 Aparat za primenu:  Pistolj kanie. b dusni pistoli Kani
26-35 °C: Poliuretanski razredivaé P2 P P 15107 za prskanje, bezvazdusnl pisioy za prskanje
Aplikacija Enterijerski drveni namestaj Rok trajanja: 24 meseca. Posle duzeg skladistenja, proizvod treba
dobro promesati pre upotrebe kako bi se uklonili
Opis Pigmentirani poliuretanski osnovni premaz eventualni talozi.
e (QOdliéna ispunjenost ivica
o Efikasno pokrivanje MDF-a u jednom sloju
(videti Napomenu 1)
e Tiksotropni (200 g/m?) Priprema Ocistiti drvenu povrsinu ili MDF od prasine,
e Veoma lako brusenje prljavstine, masnoce ili voska.
e Pogodan za visok sjaj ]
« Visoka pokrivna moé Postupak mesanja Product (kg) (L)
* Visok sadrzaj Cvrstih materija Komponenta A (S151/WH): 100kg (il 100 1)
* Brzo susenje Komponenta B (H527/H090): 30kg  (ili45 )
Razredivac P1: 10-15 kg ili 20-30 1)
o . Application Korak 1 Dobro pomesati kako bi se dobila
Rl ek ujednacena smesa.
Cvrste materije: 76.5 % +1 ( EN ISO 3251:2003) Pomesajte 10 delova (po zapremini) komponente A

sa 4,5 dela (po zapremini) komponente B. Razredite
komponentu A sa 20-30% (po zapremini)

Viskoznost Brookfield (20 rpm, 20 °C): 4500 cPs +800 razredivatem P1 kako biste postigli Zeljenu

(ENASTM D 2196) viskoznost za nano$enje. Kod visih temperatura

L. nanoSenja, preporuCuje se koriS¢enje sporijeg
Prijanjanje CAT 0 1 (EN ISO 2409:1992) razredivaéa P2.

Radni vek H527: 180 minuta Korak 2: Koriste¢i pistolj za prskanje sa mlaznicom
HO90: 60 minutea od 1,8-2,0 mm ili bezvazdusni sistem sa mlaznicom
od 0,012-0,014 in¢a, nanesite film debljine izmedu
80 g/m? i 200 g/m=
Step 3: Osusite u okruzenju bez prasine na
temperaturi ispod 35°C.

Napomena Za efikasno popunjavanje MDF povrSine u jednom
sloju preporucuje se upotreba 10-15% razredivaca
(prema tezini smese) i nanoSenje sloja od 180-200 g/
m?2. Zavr$ni premaz treba naneti narednog dana kako
bi se omogucilo potpuno o¢vrSc¢avanje S151/WH

Navedene informacije su date u dobroj nameri na osnovu svega $to znamo o konkretnom proizvodu. Svaki korisnik je duzan da samostalno testira
navedene informacije u skladu sa svojim li¢nim zahtevima rada pre upotrebe proizvoda. Sylac S.A. ne preuzima nikakvu odgovornost za eventualnu Stetu
koja moze nastati usled kori§¢enja gore navedenih informacija i uputstava.
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